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Framhjulsupphéngning

Ansdttning av ledbultar

Fidderarmarnas ledbultar skall regelbundet kontrolleras enligt tillsynsschemat och om erforderligt sdttas an.
Instéliningen méste géras med stor omsorg. Fér hért ansatta ledbultar gér att fiddringen kérvar. Ledbultarna
f&r & andra sidan inte vara for 18st ansatta utan skall vara instdllda utan mérkbart spel.

Kontroll

1 - Lyft vagnen.

2 — Fatta hjulet upptill och nedtill och bryt det fram
och ftillbaka fér att kontrollera spelet mellan
spindelhdllaren och figderarmarna. Om spelet
&r mdrkbart skall ledbultarna séttas an.

Anséatining

1 - Lyft vagnen. Framaxeln méste alltid vara av-
lastad nér ledbultarna sétis an.

2 ~ Smérj upp ledbultarna och spindeltapparna.
3 - Lossa klamskruvarna i fiGderarmarna.

4 — Dra férst &t ledbultarna helt och lossa dem
dérefter 1/s varv. Dra sedan ledbultarna tills
det just borjar ta emot. Om méjligheterna inte
ricker till &r mellanléggsbrickorna pé ledbul-
tarna fér mycket slitha och méste bytas.

5 — Dra fast kldmskruvarna i fiéiderarmarna.

Viktigt

Efter varje justering av ledbultarna skall
framhjulens toe-in kontrolleras.

Ur- och inmontering av spindelhdllare med styrspindel

Urmontering

1 - Lyft vagnen.

2 - Ta av framhjulet.

3 - Lossa hastighetsmétarvajern pé& vénster fram-
hjul.

4 — lossa parallelistagets ytire kulled med avdra-
garen VW 266 h.




5 — Ta bort bromstrumman och bromsskélden. Det
dr inte nddvdndigt att lossa bromsslangen.

6 — Skruva ur kldmskruvarna ur fidderarmarnas
ytterdndar.

7 — Ta loss spindelhéllaren med styrspindel genom
att véxelvis sl& ut de béda ledbultarna ur
figderarmarna.

Inmontering

Vid inmontering skall féljande punkter iakttas:

1 - Kontrollera ledbultarna, ledbultsbussningarna,
mellanléggsbrickorna och tdckbrickorna med
gummiringar med avseende pd slitage. Byt del-
arna om erforderligt.

2 - Kontrollera anliggningsytorna fér mellanidggs-
brickorna pé& spindelhdllaren med avseende pé
slitage. Pressa om erforderligt ur ledbultsbuss-

ningarna och kontrollmdt ldngden pé sdtena
fér ledbultsbussningarna samt sidoférskjutning-
en mellan spindelhéllarens &vre och nedre
anliggningsyta.

Viktigt
Spindelhdllare med fér korta sdten for led-
bultsbussningarna eller med en sidoférskjut-
ning som avviker mer dn £ 0,2 mm frédn méattet
7,0 mm skall bytas.

3 — Ta om erforderligt isér spindelhallaren och
styrspindel och kontrollmét styrspindeln.

Viktigt
Deformerade styrspindlar fér inte riktas utan

méste bytas. Om spindeltappen skurit i styr-
spindeln méste styrspindeln likasé bytas.

4 — Kontrollera figderarmarnas anliggningsytor mot
spindelhdllaren och planfrds dem om erforder-
ligt med frédsen VW 217.
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5 — Kontrollera sidoférskjutningen mellan anligg-
ningsytorna pé& &vre och nedre fjGderarmen
med mdtverktyget VW 270 a. Sidoférskjutningen
skall liksom pé& spindelhéllaren vara 7 mm.
Avvikelser pd upp till £ 2mm &r tilldtna och
skall liksom pdé spindelhdllaren vara 7 mm.
0,5 mm tjocklek enligt fdljande tabell. De upp-
mdétta virdena skall alltid avrundas till nér-
maste hela eller halva mm.
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Placering av mellanldggsbrickorna pa ledbultarna
Antal brickor vid
Férskjutning 6vre fiGderarm nedre fiGderarm
mm innanfor (A) utanfér (B) innanfar (C) utanfor (D)
5 1 7 5 3
55 2 [ 5 3
6 2 6 4 4
6,5 3 5 4 4
7 3 5 3 5
7,5 4 4 3 5
8 4 4 2 é
85 5 3 2 é
9 5 3 1 7

Om férskjutningen blivit riktigt uppmétt och mellan-
léggsbrickorna riktigt ilagda kommer spindelhélla-
ren vid monteringen att ligga an jdmnt och utan
spdnningar mot den &vre och undre fiéderarmen.
Légg mdrke till att det alltid méste finnas samman-
lagt 8 mellanléggsbrickor och en tdckbricka med
gummiring pé varje ledbult.

Viktigt

Om figderarmarnas sidoférskjutning dr stérre
dn 2mm mdste fidderarmarna monteras ur
och kontrolleras. Samtidigt bér ocksé fram-
axelstommen kontrollmétas. Bockade fiGder-
armar skall bytas. De fér av sdkerhetsskal
aldrig riktas.

6 ~ Fetta in ledbultarna och mellanldggsbrickorna
med universalfett fére monteringen. Téckbrickan
och gummitétringen méste skjutas pé férsiktigt
pé ledbultarna s& att gummiringen inte kommer
i klam.,

7 - Vrid tackbrickan s& att styrspdret vid montering-
en passar in i den ldngsgdende slitsen vid
figderarmarnas ledbultshal.

8 - Stdll in ledbultarna enligt anvisningarna och
dra fast klémskruvarna pé fiéiderarmarna.

9 — Montera pd& bromsskéldarna och bromstrum-
morna.

10 - Stéll in framhjulslagren enligt anvisningarna.,

11 - Lufta bromssystemet och stdll in bromsarna.

1 - Ledbult 4 - Gummitdtring
. . 2 — Mellanlédggsbrickor 5 ~ Téckbricka
12 - Kontrollera framhjulens camber och toe-in. 3 - Spindelhéllare



Isdrtagning, kontroll och hopsditning
av spindelhdllare och styrspindel

Iséirtagning
1 — Montera ur spindelhdllaren med styrspindel.

2 — Pressa ur ledbultsbussningarna med VW-pres-
sen i kombination med dornen VW 434, dornen
VW 408 och tryckplattan VW 401.

.nﬁll““""lﬂln-.

3 — Pressa ur spindeltappen med VW-pressen i kom-
bination med dornen VW 411, tryckplattan VW
401 och tryckrdret VW 418.
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4 — Ta ut styrspindeln och tavara pé tryckbrickorna.

Kontroll av styrspindel

1 — Kontrollera styrspindeln med avseende pé de-
formation med hjdlp av métbryggan VW 258 a.

A — Styrspindelflédnsen skall ligga an fullstén-
digt mot mdtbryggans sidoyta.

B - Halet i spindelarmen skall ligga innanfér
mdtverktygets toleranshél.
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C — Den plana ytan vid hdlet i spindelarmen
skall vara parailell med motsvarande yta
p& mdtbryggan.

D - Haélet fér spindeltappen maste vara oska-
dat.

Viktigt

Deformerade styrspindlar far inte riktas utan
mdste bytas. Om spindeltappen skurit vid in-
eller urpressning méste styrspindeln bytas.
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2 — Kontrollera spindeltappen med avseende pé
slitage. Byt den om erforderligt tillsammans
med bussningarna i spindelhdllaren.

3 — Kontrollera framhjulslagersétena pé styrspin-
deln. Om sédtena fér lagrens innerringar genom
upprepade avdragningar blivit s& slitha att
ringarna inte ldngre sitter stadigt skall styr- ~ I
spindeln bytas.
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Séite A for inre lagret 25 .
dte A t6r inre lagret 25, = " 24,987 mm
4 — Kontrollera att stoppstiftet fér tryckbrickan sit- . . ® 25,00 mm
ter fast ordentligt. Kullagrets innerdiameter - m
. . @ 19,993 mm
Sdte B for yttre lagret 20 = m
. : = . o 20,00 mm
5 - Konfr?llerq anliggningsytan fér tryckbrickan pé Kullagrets innerdiameter = ¢
styrspindeln och ta bort eventuella grader. ® 20,01 mm

Kontroll av spindelhdllare

1 — Kontrollera spindelhéllaren med métverktyget
VW 259:

a —

Anliggningsytan pé& spindelhéllaren fér
ledbultsbrickorna férslits med tiden pé
grund av friktionen. Man méste dérfér kon-
trollera att djupet pé& hélen fér ledbults-
bussningarna &r tillréckligt. Spindelhéllaren
skjuts pd dver méttappen pé& verktyget var-
vid ledbulishélets &verkant skall ligga
hégre &n mdttappen. | annat fall maste
spindelhéllaren bytas.

Kontrollera sidoférskjutningen pd spindel-
héllarens fiGderarmssida. Hérvid spdnner
man upp mdtverkiyget tillsammans med
spindelhéllaren i ett skruvstycke och méter
sidoférskjutningen med ett djupmétt.

Sidoférskjutning (konstruktionsmétt) 7,0 mm
Tilldten avvikelse + 0,2 mm

Om djupmattet hélls mot baksidan av méi-
verktyget och ett matt tas frén spindelhdl-
larens anliggningsyta fér ledbultsbrickorna
motsvarar ett avldst méat av 20 mm en for-
skjutning av 7 mm hos spindelhdllaren.

Viktigt

Spindelhéllare vars férskjutning avviker
mer &n = 0,2 mm fran méttet 7,0 skall bytas.




2 — Byt om erforderligt bussningarna fér spindel-
tapparna.

a - De nya bussningarna pressas in inifréin och
utét med VW-pressen i kombination med
dornarna VW 411 och VW 431 samt tryck-
plattan VW 401. Hérvid trycks samtidigt de
gamla bussningarna ut.

b — Driv ut styrspér i den &vre bussningen for
klackarna pé trycklagrets skyddsbricka med
higlp av verktyget VW 760 (tillverkas pé
egna verkstaden).

¢ — Brotscha bussningarna med brotschen VW
224, Anvdnd hérvid den tillhérande koniska
hylsan som styrning.

Bussningarna skall brotschas till ¢ 18F7
@ 18,034 mm
¢ 18,016 mm

Bussningarna &r rétt bearbetade om ytan
dr spegelblank och inte visar négra mérken
efter brotschen. Styrspindeln skall efter
monteringen gé att vrida fér hand utan
mdrkbart spel i bussningarna.
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Hopsiittning

1 — Montera styrspindeln med trycklager (tryck-

bricka, plastbricka och skyddsbricka) i spindel-
hallaren med sé&dan passning att inget mérk-
bart axialspel forekommer.

Den ldmpliga férspdnningen, 0,02 £ 0,02 mm,
astadkoms med olika tjocka tryckbrickor.
Dessa tryckbrickor i stdl finns i tjocklekar frén
3,56 — 3,63 — 3,68 — 3,73 o.s.v. till 4,08 mm samt
4,30 mm.

1 - Skyddsbricka 4 - Stoppstift
2 — Plastbricka 5 — Styrspindel
3 - Tryckbricka

Tryckbrickan &r last med ett stoppstift pé& styr-
spindeln och skyddsbrickan ér sdkrad mot vrid-
ning med tvé klackar som passar in i ett spdr i
spindelhéllaren.

2 - Gnid in spindeltappen med Molykote och pres-

sa in den med hjélp av VW-pressen i kombina-
tion med dornen VW 434, tryckplattan VW 401
och dornen VW 411.

3 —~ Kontrollera styrspindelns rérlighet. Detta sker

béist med hjélp av en fiédervdg som hakas in i
spindelarmens kultappshél.

Styrspindeln fér inte gér for kérvt i spindelhdl-
laren. Styrspindeln &r tillrdckligt léttgdende om
den kan vridas frén stillastdende med en drag-
kraft av max. 2 kp.

4 — Pressa in ledbultsbussningarna med hijglp av

VW-pressen i kombination med dornen VW 408,
tryckplattan VW 401 och tryckréret VW 418,

Viktigt

Bussningarna méste sitta stadigt i spindelhél-
laren. Se till att smorispéret i bussningarna
passar dver smorjhalet i spindelhdllaren.







